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@ Zusammentragmaschine 

{§) Eine Zusammentragmaschine mtt in einer Reihe angeord- 
neten Anlegestationen, bestehend aus einem Magazin zur 
Aufnahme einas Fatzboganstapels, aus einer Einrichtung 
zum Vereinzeln das jeweils unterstan Fatzbogens, ggf. mtt 
dinar Zwischenauflage fOr die vareinzeften Falzbogen, und 
mrt einer Forderainrichtung bestehend aus einem Sammat- 
kanal und Mitnehmem, denen die vereinzelten Falzbogen zur 
Stapelbildung zugefuhrt warden* ist im Hinblick auf eine 
verbesserte Funktionsstcherheit sowie auf eine baullehe 
Vereinfachung gekennzetchnet durch ein den Fatebogensta- 
pel im Magazin (4) unter FreiJassung eines Falzkantenberei* 
ches tragendes und den untersten Falzbogen (1) taktgema& 
vorschiebendes Fordermittel, durch ein den untersten Falz- 
bogen (1) im freigelassenen Falzkantenbereich erfassondes 
und vom Fafzbogenstapel abkippendes Saugelement (16), 
1 durch eine Blaslufteinrichtung (18) zum Erzeugen eines 
t Luftpolsters zwischen dem abgekippten Falzbogen (1) und 
dem folganden Falzbogen (1 ) und durch ein den vorgescho- 
benen Falzbogen (1) Gbernehmendes und weitartransportie- 
rendes Abzugsfordersystem (19, 20). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Zusammentragmaschine 
mit in einer Reihe angeordneten Anlegestationen, be- 
stehend aus einem Magazin zur Aufnahme eines Falz- 
bogenstapels, aus einer Einrichtung zum Vereinzeln des 
jeweiis untersten Falzbogens, ggf. mit einer Zwischen- 
auflage fur die vereinzelten Falzbogen, und mit einer 
Fordereinrichtung, bestehend aus einem Sammelkanal 
und Mitnehmern, denen die vereinzelten Falzbogen zur 
Stapelbildung zugefiihrt werden. 

Fur das Zusammentragen von Falzbogen zu Buch- 
blocks kommen Anleger zur Anwendung, die in einer 
Reihe angeordnet sind, mit einer Abzugstrommel zwi- 
schen einem Falzbogenmagazin und einer Zwischenauf- 
lage, mit einem Sammelforderer und mit einer Vereinze- 
lungseinrichtung, bestehend aus einem Saugorgan zum 
Abkippen des jeweiis untersten Falzbogens von einem 
Falzbogenstapel und aus einem Greifermechanismus an 
der Abzugstrommel zum Erfassen des abgekippten 
Falzbogens und Abziehen vom FalzbogenstapeL 

Die Falzbogen befinden sich in den Stapelmagazinen 
unter Ausrichtung an einer in Abzugsrichtung betrach- 
tet vorderen Begrenzung sowie an seitlichen und hinte- 
ren Magazinbegrenzungen. 

Der jeweiis unterste vom Saugorgan erfafite Falzbo- 
gen wird mit dem Ruckenfalz voran durch eine Offnung 
im Magazinboden abgekippt, an den Greifermechanis- 
mus der Abzugstrommel iibergeben und urn eine Maga- 
zinbodenkante unter dem Falzbogenstapel nach unten 
hin abgezogen. 

Zur Unterstutzung des Falzbogenstapels im vorderen 
Randbereich konnen, um einem Durchhangen des Falz- 
bogenstapels im Magazin entgegenzuwirken, sogenann- 
te Stapelheber vorgesehen sein, die taktweise in zeitli- 
cher Abstimmung mit der Bewegung des Saugorgans 
unter den Falzbogenstapel f ahren. 

Der Sammelforderer der Zusammentragmaschine 
weist einen zur Falzbogenabzugsrichtung rechtwinklig 
orientierten Sammelkanal auf, in dem sich Mitnehmer 
einer Fdrderkette bewegen, die die vereinzelten Falzbo- 
gen von der Zwischenauflage abstreifen und zu einem 
Buchblock auf dem Sammelkanal zusammentragen. Da- 
bei erfolgt ein Ausrichten der Falzbogen an der Falz- 
kante einerseits durch die Mitnehmer der Fdrderkette 
sowie andererseits an der Ausrichtkante des Sammelka- 
nals. 

Fur die mit Richtungswechsel arbeitenden Zusam- 
mentragmaschine, wie sie aus der DE-AS 14 86 744 be- 
kannt sind, kommen zur Leistungserhohung Systeme 
zum Vorbeschleunigen der vereinzelten Falzbogen fur 
die Mitnahme durch die Mitnehmer des Sammelfdrde- 
rers zum Einsatz, beispielsweise ein sich hin- und herbe- 
wegender Zwischentisch. Beschleunigungssysteme ver- 
ursachen einen teuren baulichen Mehraufwand, verbun- 
den mit einer Beeintrachtigung der Funktionssicherheit 

Bekannt sind ferner nach dem rotativen Abzugssy- 
stem arbeitende Anleger fur Zusammentragmaschinen 
ohne Richtungsanderung beim Ablegen der vereinzel- 
ten Falzbogen auf dem Sammelforderer. In der DE- 
OS 24 10 993 dieser Bauart ist eine Zusammentragma- 
schine dargestellt und beschrieben mit Greifern an einer 
Abzugstrommel und mit einer rotierenden Scheibe zum 
Trennen des untersten Falzbogens von einem Falzbo- 
genstapel, nachdem dieser zuvor von Saugorganen 
durch einen Spalt der Trennscheibe hindurch erfaBt und 
vom Falzbogenstapel abgekippt worden ist 

Die Abzugstrommel mit der Trennscheibe befindet 
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sich dabei in einer um 90° quer zur Laufrichtung des 
Sammelforderers versetzten Position und die Falzbo- 
gen werden mit der geschlossenen Falzkante voraus aus 
dem Falzbogenmagazin vereinzelt und auf dem Sam- 
melforderer in der richtigen Reihenfolge zu einem 
Buchblock zusammengetragen. 

Abzugssysteme mit Greifertrommeln, die die Falzbo- 
gen in Bewegungsrichtung des Sammelforderers able- 
gen, bieten sich fur den oberen Leistungsbereich an, sind 
jedoch wegen der Laufrichtung der Falzbogen mit der 
Falzkante voraus und der sich daraus ergebenden Aus- 
richtung fiber die Mitnehmer des Sammelforderers an 
der Hinterkante nur begrenzt einsetzbar. Durch Unge- 
nauigkeiten beim Falzvorgang ergeben sich Falzbogen 
mit unterschiedlicher Seitenlange, was zwangslaufig 
beim Vortransport und damit beim Ausrichten durch die 
Mitnehmer zum Verschieben einzelner Falzbogen in- 
nerhalb des Stapels und dadurch bedingt zum Verschie- 
ben des Druckbildes fuhrt 

Anleger mit Greifertrommel und Kippsaugorganen 
unter dem Falzbogenmagazin sind insofern nachteilig, 
als durch das Abbiegen der Falzbogen fiber die Maga- 
zinbodenkante, insbesondere bei Falzbogen mit hoher 
Eigensteifigkeit, Fehlbogenabzuge durch mangelnde 
Saugkraft auftreten. Zudem konnen an druckfrischen 
Falzbogen Markierungen entstehen. 

Bei der Verarbeitung von Falzbogen mit geringer Ei- 
gensteifigkeit besteht die Gefahr, daB der zweitunterste 
Falzbogen beim Abzug mitgerissen wird und sich ver- 
wirft, was Funktionsstorungen im Ablauf nach sich 
zieht Insbesondere treten diese Storungen beim Ver- 
einzeln von dreiseitig offenen Lagen und eingesteckten 
Viertelbogen auf, und zwar besteht in Abhangigkeit von 
Papierqualitat, Druckqualitat und klimatischen Bedin- 
gungen die Gefahr des Aufrollens und im Extremfall die 
Gefahr des Rausziehens des untersten Blattes des zweit- 
untersten Falzbogens beim Abziehen aufgrund von Rei- 
bung zum obersten Blatt des sich im Abzug befindlichen 
untersten Falzbogens oder aufgrund von elektrostati- 
scher Aufladung oder Druckverklebung. Ein derartig 
aufgerollter Falzbogen wird von den Saugorganen nicht 
mehr erfaBt und fuhrt zu einem Fehlbogenstopper. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Zu- 
sammentragmaschine der genannten Gattung vorzu- 
schlagen, die sich durch eine verbesserte Funktionssi- 
cherheit auszeichnet und einfacher und billiger herzu- 
stellen ist Daruber hinaus soil die Zusammentragma- 
schine ein produktschonendes Vereinzeln sowie eine 
bessere Bedienbarkeit gewahrleisten. Letztlich soli mit 
der Zusammentragmaschine als weitere Aufgabe eine 
Erhohung der Taktleistung erreicht werden. Zur Losung 
der Aufgabe werden die kennzeichnenden Merkmale 
des Hauptanspruchs vorgeschlagert Weiterbildungen 
der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche. 

Die neuartige Zusammentragmaschine bendtigt im 
Vergleich zu bisherigen rotativ arbeitenden mit Greifer- 
trommel und Kippsauger einen wesentlich verringerten 
baulichen Aufwand Mit Ausnahme des den untersten 
Falzbogen taktmaBig vorschiebenden Fordermittels so- 
wie des den Falzbogen abkippenden Saugelementes 
werden keine mechanischen Bewegungssteuerungen 
benotigt Durch Beibehaltung der Bewegungsebene 
beim Vereinzelungsvorgang und durch Aufbau eines 
Luftpolsters zwischen dem untersten abzuziehenden 
Falzbogen und dem Reststapel wird eine funktionssi- 
chere und produktschonende Arbeitsweise sicherge- 
steUt Ein MitreiBen des zweituntersten Falzbogens, das 
sogenannte Aufrollen, was haufig Ursache fur Fehlbo- 
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genstopper ist, tritt nicht auf. Infolge der verringerten Zahnsegmente 14 und Zahnritzel 15 angetrieben wird 

Bauhohe durch Fortfall der Abzugstrommel des Anle- Das Abkippen der uber das Band 7 hinausragenden 

gers ergibt sich eine ergonomisch gunstige Anlegehohe Falzbogenecke vom Falzbogenstapel erfolgt, wie im 

sowie eine Beladung der Falzbogenmagazine von bei- einzelnen aus der Fig. 3 ersichtlich, mit einem Saugor- 

den Seiten. Mit dem erfindungsgemaBen Anleger in 5 gan 16, das an eine Saugluftquelle angeschiossen ist und 

Verbindung mit der Anordnung des Fordermittels und uber Betatigungsmittel in zeitlicher Abstimmung rait 

des Abzugsfdrdermittels in Laufrichtung des Sammel- der Bewegung des Forderbandes 7 aktiviert wird. Dabei 

forderers, d. h. ohne Laufrichtungswechsel der Falzbo- erfolgt das Abkippen des Falzbogens 1 soweit, daB Luft 

gen, laBt sich eine wesentliche ErhShung der Taktlei- uber ein an eine Blasluftquelle angeschlossenes Blasluft- 

stung erreichen. 10 organ 18 eingeblasen werden kann, urn den untersten 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand abzuziehenden Falzbogen 1 vom Falzbogenstapel rei- 

derZeichnungennahererlautertEszeigen: bungsmaBig zu trennen. Ober nicht dargestellte An- 

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht eines ersten triebsmittel laBt sich das Blasluftorgan 18, wie in Fig. 3 

Ausfiihrungsbeispiels einer Zusammentragmaschine ge- dargestellt, in zeitlicher Abstimmung mit der Bewegung 

m&8 der Erfindung; 15 des Forderbandes 7 und Saugorganes 16 in den Falzbo- 

Fig. 2 eine perspektivische Teilansicht eines zweiten genstapel und zuruck bewegen mit dem Ziel, die gesta- 

Ausfuhrungsbeispiels einer Zusammentragmaschine pelten Falzbogen 1 in dem uber das Forderband 7 hin- 

nach der Erfindung; ausstehenden Ruckenbereich zu stutzen und Trennluft 

■ Fig. 3 eine Einzeldarstellung der Einrichtung zum Ab- in die Gleitebene der Falzbogen 1 zu bringen. 

kippen des Falzbogens und Einblasen von Luft 20 Ober die vom Forderband 7 aufgebrachte Reibkraft 

In der Fig. 1 erkennt man eine Zusammentragmaschi- und durch an eine Saugluftquelle angeschlossene Boh- 

ne mit einem Sammelforderer, bestehend aus einem rungen 13 im vorderen Bereich des Forderbandes 7 

Sammelkanal 2 mh einer vertikalen Begrenzung 2a und nimmt dieses bei seinem taktgemaBen Vorhub, der 

mit den Sammelkanal 2 durchgreifenden Mitnehmern 3 durch die Drehbewegung an der hinteren Umlenkwalze 

einer Transportkette in definierten AbstSnden zueinan- 25 9 erzeugt wird, den untersten Falzbogen 1 mit, urn die- 

der. Man erkennt ferner langs des Sammelforderers an- sen an ein dem Forderband unmittelbar nachgeordnetes 

geordnete Stationen A und B, die in einem dem Abstand Abzugsfordersystem in Form von konstant, mit uber- 

zwischen den Mitnehmern 3 entsprechenden Abstand hohter Geschwindigkeit angetriebenen abstandig zu- 

zueinander angeordnet sowie in Laufrichtung des Sam- einander angeordneten Abzugsrollen 19 mit federnd ab- 

melfdrderers orientiert sind 30 gestutzten Gegendruckrollen 20 zu ubergeben. 

Jede Anlegestation A und B weist ein Magazin 4 zur Nach erfolgter Obernahme des Falzbogens 1 durch 

Aufnahme von gestapelten Falzbogen 1 auf mit vorde- das Abzugsfordersystem 19, 20 bewegt sich das Forder- 

ren Anlagewinkeln 5, 5a in Laufrichtung des Sammelfor- band 7 wieder in seine Ausgangsstellung zum Vorschie- 

derers betrachtet, und mit hinteren Anschlagleisten 6 ben eines folgenden Falzbogens 1 zuruck, wozu aus den 

sowie mit einem den Magazinboden bildenden Band 7. 35 Bohrungen 13, die zudem mit einer Blasluftquelle in lei- 

ZumVereinzelnbefinden sich gestapelte Falzbogen 1 tender Verbindung stehen, durch taktgemaBes Ura- 

mit Kreuzbruchf alzung auf dem Band 7, ausgerichtet an schalten auf Blasluf t ein Luftpolster zwischen dem For- 

den Anlagewinkeln 5, 5a und Anschlagleisten 6, indem derband 7 und dem Falzbogenstapel erzeugt wird, urn 

der letzte Falzbruch, d h. der Ruckenf alz, zu der verti- die Reibung zu verringern. Dabei wird ein Zuriickschie- 

kalen Begrenzung 2a des Sammelkanals 2 hinweist und 40 ben des Falzbogenstapels durch Anlage an den hinteren 

der vorletzte Falzbruch, d h. der Kopffalz, in Laufrich- Anschlagleisten 6 verhindert 

tung des Sammelforderers hintenliegt Zum Oberbrucken der Fallhohe zwischen dem Ab- 

Die Anlagewinkel 5, 5a lassen sich gemeinsam mit zugsfordersystem 19, 20 xmd dem Sammelkanal 2 des 

DurchlaBIeisten 1 1 in der Hohe so einstellen, daB jeweils Sammelforderers schlieB t sich an das Abzugsf ordersy- 

nur ein einziger Falzbogen 1 durch den von den Anlage- 45 stem 19, 20 ein Cbergabefdrderer an mit einem Unter- 

winkeln 5, DurchlaBIeisten 11 und dem Band 7 gebilde- gurt 25 und einem Obergurt 26, die mit gleicher Ge- 

ten Spalt gefuhrt werden kann. schwindigkeit wie die Abzugsrollen 19 umlauf end ange- 

Fiir unterschiedliche Falzbogenformate wird der dem trieben sind, die den vereinzelten Falzbogen 1 nahe dem 

RQckenf alz des Falzbogens 1 abgewandte Anlagewinkel Ruckenbereich erf assen und dem auf dem Sammelkanal 

5a relativ zu dem ortsfesten Anlagewinkel 5 auf der 50 2 zusammengetragenen Falzbogenstapel zufuhreiL Da- 

Seite des Ruckenf alzes sowie die hinteren Anschlaglei- bei stutzt sich der von den Gurten 25 und 26 nicht erf aB- 

sten6verschoben. te Teil des Falzbogens 1 wahrend seines Weitertrans- 

Die Breite des den Boden des Magazins 4 bildenden portes auf einem sich seitlich von den Gurten 25, 26 

Bandes 7 ist in Bezug auf die die Magazinbreite bestim- befindenden AuflagefMche 27 ab. 

menden Anlagewinkel 5, 5a derart gewahit, daB die 55 Untergurt 25, Obergurt 26 und Auflageblech 27 lassen 

Falzbogen 1 mit ihrem Ruckenbereich um eine definier- sich in ihrer Neigimg auf die Hohe der zusammengetra- 

te Lange uber das Band 7 hinausragen, um ein Erf assen genen Falzbogenstapel einstellen. 

und Abkippen des untersten Falzbogens 1 vom Falzbo- Das zweite Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsge- 

genstapel an der in Abzugsrichtung vorderen Falzbo- maBen Zusammentragmaschine weist dasselbe Funk- 

geneckezuermoglichen. 60 tionsprinzip der Falzbogenvereinzelung wie vorab be- 

Die Anschlagleisten 6 werden von einer im geringen schrieben auf, jedoch befinden sich die Anlegestationen, 

Abstand zum Band 7 sowie dieses uberbruckenden ver- mit C und D gekennzeichnet, senkrecht zur Laufrich- 

stellbaren Schiene 8 getragen, die zugleich als hintere tung des Sammelforderers in einem geringen platzspa- 

Abstutzung des Falzbogenstapels dient renden Seitenabstand 

Das Band 7 ist als ein um Umlenkwalzen 9, 10 gefuhr- «s Abzugsfordersystem 19, 20 nachgeordnet sind 
tes taktweise vor- und zurucklaufendes Forderband mit dem auf dem Sammelkanal 2 zusammengetragenen 
einer rutschfesten Oberflache ausgebildet, dessen hinte- Falzbogenstapel entsprechend hohenverstellbare Fang- 
re Umlenkwalze 9, an der das Band 7 befestigt ist, uber bleche 28, 28a auf denen die vereinzelten Falzbogen 1 
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bis vor die vertikale Begrenzung 2a des Sammelkanals 2 
abrutschen und von diesen durch die Mitnehmer 3 beim 
Durchfahren der Fangbleche 28, 28a abgeschoben und 
auf einen zusammengetragenen Falzbogenstapel abge- 
legt zu werden. Zur Optimierung des Transportes auch 5 
kleiner Fonnate bis in die Endposition vor den Anschlag 
2a, wobei das Fangblech 28a entfallt, kann der im ersten 
Ausfuhrungsbeispiel eingesetzte Obergabeforderer mit 
dem Untergurt 25, Obergurt 26 und Auflageblech 27 
Verwendungfinden. 

Die beispielsweise kreuzbruchgefalzten Falzbogen 1 
befinden sich auf dem forderband 7 des Magazins 4 mit 
ihrem Ruckenfalz an den in Abzugsrichtung betrachtet 
vorn liegenden Anlagewinkeln 5, 5a mit der dem Ruk- 

kenfalz gegeniiberliegenden Kante an den Anschlaglei- 15 
sten6. 

Der Kopffalz des Falzbogens 1 liegt in Laufrichtung 
des Sammelfdrderers betrachtet hinten. Kopf- und Ruk- 
kenkante des Falzbogens 1 sind konstant und die Vor- 
vereinzelung Qber das Saugorgan 16 erfolgt an der fiber 20 
das Forderband 7 hinausstehenden Kopf-Ruckenecke 
des Falzbogens 1. 

Die zeitliche Abstimmung von Vereinzelung und 
Ubernahme durch die Mitnehmer 3 des Sammelfdrde- 
rers ist unabhangig vom Format stets gleicL 2 5 

Aus Vereinfachungsgrunden konnen die Forderban- 
der 7 der Magazine 4 antriebsmaBig gekoppelt sein, 
ebenso wie die Abzugsrollen 19 des Abzugsfdrdersy- 
stems. 
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1. Zusammentragmaschine mit in einer Reihe ange- 
ordneten Anlegestationen, bestehend aus einem 
Magazin zur Aufnahme eines Falzbogenstapels, 35 
aus einer Einrichtung zum Vereinzeln des jeweils 
untersten Falzbogens, ggf. mit einer Zwischenauf- 
lage fur die vereinzelten Falzbogen, und mit einer 
Fordereinrichtung, bestehend aus einem Sammel- 
kanal und Mitnehmern, denen die vereinzelten 40 
Falzbogen zur Stapelbildung zugefuhrt werden, ge- 
kennzeichnet durch ein den Falzbogenstapel im 
Magazin (4) unter Freilassung eines falzkantenbe- 
reiches tragendes und den untersten Falzbogen (1) 
taktgemaB vorschiebendes Fordermittel (7), durch 45 
ein den untersten Falzbogen (1) im freigelassenen 
Faizkanfenbereich erfassendes und vom Falzbo- 
genstapel abkippendes Saugelement (16), durch ei- 
ne Blaslufteinrichtung (18) zum Erzeugen eines 
Luf tpolsters zwischen dem abgekippten Falzbogen 50 
(1) und dem folgenden Falzbogen (1) und durch ein 
den vorgeschobenen Falzbogen (1) ubernehmen- 
des und weitertransportierendes Abzugsfdrdersy- 
stem(19,20). 

2. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1, da- 55 
durch gekennzeichnet, dafl das Fdrdermittel zum 
Vorschieben des untersten Falzbogens (1) ein hin- 
und herbewegbares Forderband (7) mit einer 
rutschf esten Oberflache ist 

3. Zusammentragmaschine nach Anspruch 2, da- 60 
durch gekennzeichnet, daB das Fordermittel (7) mit 
Saugluft beaufschlagbare, den untersten Falzbogen 
(1) im vorderen Bereich erfassende Offnungen (13) 
aufweist 

4. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 3, 65 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fordermittel (7) 
mit Blasluft beaufschlagbare Offnungen (13) auf- 
weist zum Erzeugen eines Luftpolsters zwischen 


Fordermittel (7) und Falzbogenstapel nach Ober- 
nahme des Falzbogens (1) durch die Abzugsfdrder- 
mittel(19,20). 

5. Zusammentragmaschine nach Anspruch 3 und 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen (13) 
des Fordermittels (7) von Blasluft auf Saugluft um- 
schaltbarsind. 

6. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Abzugsfordersy- 
stem aus Beschleunigungsrollen(19,20) besteht 

7. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin (4) mit 
dem Fordermittel (7) und das Abzugsfordersystem 
(19, 20) in Laufrichtung des Sammelfdrderers (2, 2a, 
3)orientiertsind 

8. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB sich das Saugelement 
(16) auf der der vertikalen Begrenzung (2a) des 
Sammelforderers (2, 3) zugewandten Seite des For- 
dermittels (7) befindet 

9. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Magazin (4) mit 
dem Fordermittel (7) und das Abzugsfordersystem 
(19, 20) rechtwinklig zur Laufrichtung des Sammel- 
fdrderers (2, 2a, 3) orientiert sind. 

10. Zusammentragmaschine nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB sich das Saugelement 
(16) und die Blaslufteinrichtung (18) auf der in Lauf- 
richtung des Sammelfdrderers (2, 2a, 3) betrachtet 
hinten liegenden Seite des Fordermittels (7) befin- 
den. 

11. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Blasluftein- 
richtung als eine in den Spalt zwischen dem abge- 
kippten Falzbogen (1) und dem folgenden Falzbo- 
gen (1) und zuriick bewegbare Blasduse (18) ist. 

12 Zusammentragmaschine nach Anspruch 11, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Blasduse (18) zu- 
gleich als Stapelheber zum seitlichen Unterstiitzen 
des Falzbogenstapels dient 

13. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 

12. dadurch gekennzeichnet, daB das Saugelement 
(16) derart positionierbar ist, daB die Ecke eines 
Falzbogens (1) abgekippt wird 

14. Zusammentragmaschine nach Anspruch 1 bis 

13. gekennzeichnet durch eine dem Abzugsforder- 
system (19, 20) nachgeordnete, den Falzbogen (1) 
von dem Abzugsfordersystem (19, 20) ubernehmen- 
de und dem Sammelforderer (2, 2a, 3) zufuhrende 
Fordereinrichtung (25, 26, 27). 

15. Zusammentragmaschine nach Anspruch 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fordereinrichtung 
aus einem den Falzbogen (1) einspannenden unte- 
ren und oberen Fordergurt (25, 26) und einem Auf- 
lageblech (27) besteht 

16. Zusammentragmaschine nach Anspruch 14 und 
15, dadurch gekennzeichnet, daB die Fordereinrich- 
tung (25, 26, 27) zum Sammelforderer (2, 2a, 3) hin 
geneigt und der Neigungswinkel einstellbar ist 
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